PLA 850

FICHA TECNICA

WINSLE

VALORES NOMINALES UNIDADES METODO
GRAVEDAD ESPECIFICA 1,24 g/cm?® ASTM D792
MRF 7-9 g/10 min?  ASTM D1238
VISCOSIDAD RELATIVA 4,0 1.0 g/dL ASTM D5225
TEMPERATURA MAXIMA DE FUSION 165 - 190 °C ASTM D3418
TEMPERATURA DE TRANSICION DEL VIDRIO 55 - 60 °C ASTM D3418
VALORES NOMINALES UNIDADES METODO
RESISTENCIA A LA TRACCION 9.500 (65,5) psi (MPa) ASTM D882
FLONGACION POR TRACCION 4,2 % ASTM D882
IMPACTO 1ZOD CON MUESCAS 0,75 (40) ft-Ib/in J/m)  ASTM D356
FUERZA FLEXIBLE 18.300 (126) psi (MPa) ASTM D790
MODULO DE DOBLADO 646.000 (4357) psi (MPa) ASTM D790
TEMPERATURA DE DISTORSION DE CALOR, +85 oC ASTM E2092
66 psi (0,45 MPa)
HLARDAD (s el
VALORES NOMINALES UNIDADES METODO
TEMPERATURA DE FUSION 210 (410) °C (°F)
ALIMENTACION 45 (113) °C (°F)
TEMPERATURA DE ALIMENTACION 190 (355) °C (°F)
SECCION DE COMPRESION 200 (375) °C (°F)
SECCION DE MEDICION 210 (390) °C (°F)
ADAPTADOR 210 (390) °C (°F)
MOHO 210 (390) °C (°F)
VELOCIDAD DEL TORNILLO 20-150 rom
INSPECCION DEL DIAMETRO DEL FILAMENTO +/- 3% max.
deviation
VALORES NOMINALES UNIDADES METODO
TEMPERATURA DEL NOZZLE 200 - 230 °C
TEMPERATURA DE LA CAMA No necesario (50 - 60) °C
TAMANO DE LA BOBINA DIAMETRO COLOR PACKAGING
250g 1,75mm Varios Bolsa reutilizable, bobina y silice
1Kg 1,75mm Varios Bolsa reutilizable, bobina y silice

* Los parametros indicados son validos para impresoras correctamente calibradas (PyD, mecanica y fusor).
* Proceso de fabricacién supervisado y probado (didmetro, color y bobinado) para garantizar la calidad de nuestro producto.
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